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J2572V

2K HS Plus expressklarlack

P190-6659
(med P210-8815 HS+ hardare)
Produkt Beskrivning
P190-6659 2K HS Plus expressklarlack
P210-8815 2K HS Plus hardare
P850-1692/1693/1694 2K fortunning med lag VOC-halt
P852-1689 K HS Plus expressfortunning

Produktbeskrivning

P190-6659 ar en 2K HS Plus expressklarlack med hog torrhalt for applicering 6ver ett enda eller flera
lager av vattenspadbara baslacker.

P190-6659 har utformats for att anvandas pa tva satt: standardapplicering i ett enda lager, dar 1
latt/mellantjockt lager foljs av ett helt sprutvarv utan avluftning emellan, eller en applicering med 2 sprutvarv.

Underlag/forbehandling
P190-6659 bor appliceras ovanpa:

- P989-serien AQUABASE® PLUS baslack

- Forbehandla befintlig lackering i en [Amplig miljo. Befintlig lackering bor forst avlidgsnas
(t.ex. med Scotch-Brite™ Ultrafine Grey med P562-106) och rengdras med Nexa Aquabase
® Plus Precleaner P980-8252 innan P190-6659 appliceras.
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2K HS Plus expressklarlack P190-6659 (med P210-8815 HS+ hardare) J2572V

PROCESS

Standardsystem Snabbt system

H:D:D P190-6659 3 delar P190-6659 3 delar

P210-8815 1 del P210-8815 1 del

P850-1692/3/4/5 0,6 delar P852-1689 0,6 delar
'#] 18-20 sek. DIN4 vid 20 °C 18-20 sek. DIN4 vid 20 °C

Brukstid vid 20 °C: 1 timme Brukstid vid 20 °C: 30-40 minuter
g,* Munstycke
e 3 Sjalvmatande: 1,2-1,4 mm

Sugmatning: 1,4-1,6 mm

Instromningstryck: Se anvisningarna fran sprutpistolens tillverkare

(vanligtvis 2 bar/30 psi inlopp)

Snabb engangsprocess

Applicera 1 tunt/medeltjockt sprutvarv foljt av ett tjockt sprutvarv for att fa en torr filmtjocklek pa 50—
60 mikron.

Det forsta sprutvarvet bor appliceras pa samtliga reparationspaneler innan det andra sprutvarvet
appliceras.

Om det ar farre an 3 paneler, tillat 2—-3 minuter avluftning mellan sprutvarven.

Om det &r fler &n 3 paneler kravs ingen avluftning.

2

Konventionell process med 2 sprutvarv
Applicera 2 enkla sprutvarv for att fa en torr filmtjocklek pa 60 mikron
10 minuter avluftning mellan sprutvarven.

5-10 minuter avluftning kravs fére ugnstorkning, beroende pa ugnstyp

Ugnstorka vid en objektstemperatur pa 60 °C: Ugnstorka vid en objektstemperatur pa 60 °C:
30 minuter med P210-8815 hardare. 15 minuter med P210-8815 hardare.
Fortunning P850-16xx P852-1689 expressfortunning

Klar fér anvandning:  nar den har svalnat
Klar for anvandning:  nar den har svalnat

]
—E\_é_— IR-torkning (kortvags):  8-15 min full effekt
R Medelhdg: 15 min full effekt
(beroende pa kuldr och utrustning)
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2K HS Plus expressklarlack P190-6659 (med P210-8815 HS+ hardare) J2572V

Allman processinformation

BLANDNINGSFORHALLANDEN FOR STRUKTUR OCH FLEXIBEL

Tillsats av P565-7210/7220 kan anvandas for att ge en strukturfinish. P100-2020 kan &ven anvandas over flexibla
underlag.

Obs! De flesta plastmaterial som anvands i bilar betraktas som harda. Dessa plastmaterial kan ha en viss flexibilitet
nar de lackeras losstagna fran bilen, men ar harda nar de &r monterade. HS+ klarlacker kraver bara tillsats av flexibelt
tillsatsmedel (se Flexibelt i tabellen nedan) vid lackering av mycket flexibla plastmaterial som &r vanligast pa &ldre bilar,
t.ex. skumtyp.

Foljande tabeller ger 1 | BLANDNING EFTER VIKT som ar fardig att spruta pa for olika topplacksutseenden.
Vikterna i gram ar kumulativa. Vagen far INTE TARERAS (nollstéllas) mellan varije tillsats.

Vagledande blandningsférhéallanden efter vikt

Underlag Utseende P190-6659 P565-7210 P565-7220 P100-2020 HS Plus Fortunni
hardare
ng 16**
Hart Glans 642 g - - - 8724 979¢g
Fin struktur 287 g 641 g - - 7459 946 g
Grov
struktur 392¢g - 708 g - 850 g 960 g
Flexibelt Glans 532 ¢ - - 6359 867 g 973 g
Matt struktur 210 g 522 g - 633 g 823 ¢g 970 g
Grov
struktur 28049 - 506 g 654 g 908 g 987 g

Obs! Genom att anvanda dessa plasttillsatser minskar reptaligheten hos denna klarlack markant.

UTFLYTNINGSPROCESS

P190-6659 HS Plus expressklarlack kan spadas ut med Spot Blender Aerosol P850-1622 eller
Spot Blender P273-1106. Se utspadnings- och blandningsprocessernas tekniska datablad M1200V for
information om vilken teknik som bor anvandas fér en lyckad reparation.

IR-TORKNING

Torktiderna beror pa kulér och utrustning. Se tillverkarens anvisningar for information om instalining.

Nar Aquabase Plus baslack anvands ar det sarskilt viktigt att kontrollera att baslacken &ar ordentligt torr innan
klarlacken appliceras.

OMLACKERINGSMOJLIGHETER

P190-6659 kan omlackeras helt nar den ar ordentligt torr.

KORRIGERINGSATGARDER OCH
POLERING

Polering ar vanligtvis inte nédvandigt eftersom P190-6659 har en glansig finish. Om ytan ar smutsig kan
du dock ta bort sma partiklar frAn den med 3M Trizact™. Polera sedan med en maskin med ett
kvalitetspolermedel som SPP Polishing System (se SPP-produktdatablad). Avsluta med en Finishing
Glaze utan silikon for ett optimalt utseende.

Polering av P190-6659 &r lattast 1-24 timmar efter torktiden for “klar fér anvandning”.

OVRIGT ATT TANKA PA

Vid anvandning av 2K-produkter bor sprutpistolen rengoras noga direkt efter anvandning.
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2K HS Plus expressklarlack P190-6659 (med P210-8815 HS+ hardare) J2572V

Allman processinformation

VAL AV FORTUNNING

Valet av fortunning bor baseras pé appliceringstemperatur, ventilation och storlek pa jobbet.
Rekommendationerna nedan ar endast vagledande:

Fortunning: Rekommenderat temperaturintervall:
P850-1692 Snabb / P852-1689 Express upp till 25 °C

P850-1693 Medium 20-30°C

P850-1694 Langsam 25-35°C

| allménhet ska en langsammare fortunning anvandas i boxar med snabb ventilation, for stora jobb och for
applicering i hoga temperaturer. Anvand en snabbare fortunning i boxar med langsam ventilation, fér mindre jobb
och for applicering i lagre temperaturer.

LACKTEMPERATUR

Precis som med alla lackeringssystem uppnas bast sprutlackering om lack, hardare och fortunning far uppna
rumstemperatur (2025 °C) fore anvandning. Detta ar sarskilt viktigt for lack med ett hogt innehall av torrvara.
Appliceringsresultatet kan paverkas negativt om lacken tillats svalna till 15 °C eller lagre.

RIKTLINJER FOR BLANDNING EFTER VIKT
Om en specifik volym klarlacksblandning behévs uppnar du detta bast genom att blanda efter vikt enligt
riktlinjerna nedan. Vikterna ar kumulativa — tarera INTE vagen mellan tillsatserna.

VAGLEDANDE BLANDNINGSFORHALLANDEN EFTER VIKT

Nodvandig
mangd lack . . Vikt

e er Vikt Vikt
som ar fardig P850-1692/93/94
att anvandas P190-6659 P210-8815 eller P852-1689
(liter)

0,101 64 g 8749 98 g

0,25 161 g 218 g 245 g

0,331 212 g 288 g 323¢g

0,60 | 385¢g 523 ¢ 588 g

0,751 482 g 654 g 7359

101 642 g 872 ¢g 979 g
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2K HS Plus expressklarlack P190-6659 (med P210-8815 HS+ hardare) J2572V

VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B.d) i fardigblandad form &r max 420 g/liter VOC.
VOC-innehallet i denna produkt i fardigblandad form &r max 420 g/liter.

Beroende pa anvandningsomrade kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara lagre an de
varden som specificeras i EU-direktivet.

OBS!

Nar den hér produkten anvands i kombination med P100-2020, P565-7210 eller P565-7220 bildas en
lackyta med séarskilda egenskaper i enlighet med EU-direktivet.

| dessa specifika kombinationer: EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: lIB.e) i
fardigblandad form &ar max 840 g/liter VOC. VOC-innehallet i denna produkt i fardigblandad form ar max
840 g/liter VOC.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i nagot
annat syfte an de som anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell vetenskaplig
och teknisk kunskap, och det &r anvandarens ansvar att vidta alla nédvéandiga atgarder for att
sakerstalla att produkten ar lamplig for den avsedda uppgiften.

For information om hélsa och sakerhet hanvisas till materialsakerhetsbladet som aven finns pa:
www.nexaautocolor.com

Mer information kan fas fran:

Customer Service Sales Group
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road

Stowmarket

Suffolk.

IP14 2AD

Tel.: +44 (0)1449 771771
Fax: +44 (0)1449 773472

Nexa Autocolor®, 2K ®, Aquabase®, Aquadry® och Ecofast®
ar registrerade varumarken som tillhér PPG Industries Ohio, Inc.
Copyright © 2014 PPG Industries Ohio, Inc. Med ensamratt.
Upphovsratten till ovanstdende produktnummer, som

ar unika, gors gallande av PPG Industries Ohio, Inc.
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Scotch-Brite och Trizact &r varuméarken som tillhér 3M UK Plc.


http://www.nexaautocolor.com/

